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Rovinné brusky série BP-stojanové Popis stroje

1 Predstaveni stroje

Rovinné brusky fady BP navazuji na
dlouholeté zkusenosti firmy M-MOOS se
stavbou a modernizacemi brousicich
strojli pro automatickou vyrobu. Jsou
uréeny pro efektivni a presné brouseni
rovinnych a tvarovych ploch. Celkova
koncepce stroje vychazi s filozofie 2P 50100 -2AX
spolecnosti: Dodavat moderni brousici ;
stroje a technologie, které budou
odpovidat pozadavkim  primyslové
vyroby v 21. stoleti.

Diky vysokému stupni automatizace a presnosti najdou rovinné brusky M-MOOS uplatnéni v
mnoha oborech automobilového a leteckého pramyslu, pti vyrobé nastroji, forem a také v
globalnim strojirenském prdmyslu. Variabilita systému umoZfiuje vytvaret zdkaznicky
orientované programy a doddvat technologie podle potfeb kazdého zakaznika. | pfi brouseni
slozitéjsich tvar( se nevyzaduji absolutné zadné zaklady programovdani ani znalost ISO kddu.
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konvenénim a NC rovinnym bruskam 90 /0

Klicové vlastnosti

+ Intuitivni a jednoduché ovladani + Tuhd litinové konstrukce stroje

+ Rychlé dialogové programovani + Vodici plochy typu V-V zarucuji vysokou presnost
+ Propracované a snadné cykly + Nadstandardni vybava a vyzbroj stroje

+ Funkce dobrouseni na presny rozmér + Komfortni obsluha a Udrzba stroje

M-MOOS spol., s r.o. 3
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Oznadeni stroje — dostupné provedeni brusky

Pocet Podélny posuv Orovnavaci
v, o Funkce
fizenych os stolu zarizeni
Hydraulicky . . o
, , Automatické brouseni ploch a tvar(
BP XXXX 2AX pomoci 3-bodové na i (. « s
2 L , Automatické orovnani kotouce béhem
(standard) proporcionalniho = pracovnim stole , Yoy
ventilu pracovniho cyklu véetné kompenzace

Automatické brouseni ploch a tvar(

. Orovnani kotouce s ru¢nim ndjezdem
Hydraulicky bez )

BP XXXX 2AX L 3-bodové na na orovnavaci zafizeni, kompenzace
2 proporcionalniho , L
(opce economy) . pracovnim stole po orovnani
ventilu ., , . o
Rucni nastaveni narazek v podélné
ose
Automatické brouseni ploch,
Hydraulicky be . automatické brouseni zapichem
BP XXXX 1AX 1 yaraulicky Dz =4 1 5dové na uromat usent zap!

proporciondlniho s ru¢nim najetim do polohy v pfi¢né

(opce basic) (Svisld osa) ventilu pracovnim stole ose. Ruc¢ni nastaveni narazek
v podélné ose
Pocet Podélny posuv Orovnavaci
o, o Funkce
fizenych os stolu zarizeni
BP XXXX 3AX 3 Kuli¢kovy Eroub Automatické brouseni ploch a tvar(
(opce multi-task) 3-bodové na Automatické orovnani kotouce
BP XXXX 3AX pracovnim stole béhem pracovniho cyklu véetné
(opce ) 3 Ozubeny femen kompenzace
Porovnani jednotlivych typl
Kvalita
Typ brouseného Efektivita Funkce Zivotnost Pofizovaci naklady
povrchu
BP XXXX 2AX
00000 (XXX X ] 00000 00000 00000
(standard)
BP XXXX 2AX
00000 00000 00000 00000 00000
(opce economy)
BP XXXX 2AX
. XYY 0000 0000 XYY ©0000
(opce basic)
BP XXXX 3AX
. 00000 (XXX X ] 00000 00000 00000
(opce multi-task)
BP XXXX 3AX
00000 00000 00000 00000 00000
(opce)
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Rovinné brusky série BP-stojanové Popis stroje

2 Technické parametry

Max. pricny x podélny pojezd (mm) 560 x 1150 560 x 1350 560 x 1650
Vyska osy vietena od stolu 700 mm

Pracovni plocha stolu (mm) 500 x 1000 500 x 1200 500 x 1500
Posuv hyd. stolu 1-25 m/min

Max. pracovni posuv 1240 mm/min

Min. déleni 0,001 mm

Déleni ruéniho kolec¢ka 0,001/0,005/0,01/0,05 mm

Rozmér kotouce (V.P x S x I.P)- standard 355x50x127mm

Rozmér krytu kotouce Standard: 450 x 155 mm

Otacky vietene 50/60Hz plynula regulace 2400 ot/min

Vykon hlavniho motoru 7.5(11) kw

Hydraulicky motor 3.7 kW/ 5HP

Cista vaha 5800 kg 6100 kg 7000 kg
Hruba hmotnost stroje 6900 kg 7500 kg 8500 kg

Gb-Gl120 | Bp-his0 | ep-com0 | Bp-auaso

Max. pricny x podélny pojezd (mm) 660 x 1350 660 x 1650 660 x 2350 660 x 2650
Vyska osy vietena od stolu 700 mm

Pracovni plocha stolu (mm) 660 x 1200 600 x 1500 600 x 2200 600 x 2500
Posuv hyd. stolu 1-25 m/min

Max. pracovni posuv 1240 mm/min

Min. déleni 0,001 mm

Déleni ruéniho kolecka 0,001/0,005/0,01/0,05 mm

Rozmér kotouce (V.P x S x I.P)- standard 355x50x127mm

Rozmér krytu kotouce Standard: 450 x 155 mm

Otacky vietene 50/60Hz plynula regulace 2400 ot/min

Vykon hlavniho motoru 7.5(11) kw

Hydraulicky motor 3.7 kW/ 5HP

Cista vaha 6500 kg 7400 kg 8900 kg 12500 kg
Hrubd hmotnost stroje 7900 kg 9000 kg 12000 kg 15600 kg

M-MOOS spol., s r.o. 5
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Pracovni prostor

Max. rozmér obrobku = rozmér magnetického stolu

Vzdalenost od osy vietene po plochu pracovniho stolu
C max =700 mm

Vyska obrobku = 700 — Polomér kotouce — vyska
magnetické desky = 700-177,5 — 85 = 437,5 mm

Délka krytu kotouce : K =400 mm

Pfi cCastém orovnani kotouce je nutné zohlednit
bezpecnou vzdalenost B mezi obrobkem a krytem kouce,
tak aby nedoslo ke kolizi béhem procesu orovnani
kotouce. Nebo zvolit jiny typ orovndavaciho zafizeni.

Nosnost Magneticky stul
Typ Max. zatizeni Hmotnost mag. Max. hmotnost ,
, Délka (L)
pracovniho stolu stolu obrobku
BP-50100 900~1600 kg 265 kg 635~ 1335 kg 500 mm 1000 mm 81 mm
BP -50120 1200~1880 kg 315 kg 885 ~ 1565 kg 500 mm 1200 mm 81 mm
BP -50150 1200~1880 kg 450 kg 750 ~ 1430 kg 500 mm 1500 mm 88 mm
BP -60120 1200~1880 kg 415 kg 785 ~ 1465 kg 600 mm 1200 mm 81 mm
BP -60150 1200~1880 kg 535 kg 665 ~ 1345 kg 600 mm 1500 mm 88 mm
BP -60220 1800~3000 kg 760 kg 1040~ 2240 kg 600 mm 2200 mm 81 mm
BP -60250 1800~3000 kg 865 kg 935~ 2135 kg 600 mm 2500 mm 81 mm

Specifikace hlavnich el. komponentt

Cerpadlo
chladici
kapaliny

Cerpadlo
hydrauliky

Vietenovy

T
P motor

BP-série 7,5 kW 4 kW 0,55 kw

Hydraulicky systém a mazaci agregat

Hydraulicky motor

Servomotor
pricného
posuvu

3,9 kW

Servomot
or svislého
posuvu

3,9 kW

Kapacita olejové nadrze

Mazaci
agregat
(kapacita 2l)

0,013 kW

Mazaci
agregat
(kapacita 20I)

0,18 kW

Kapacita maziva

BP-serie 4 kW

120 L

20Laz2L

M-MOOS spol., s r.0.



Rovinné brusky série BP-stojanové

Popis stroje

3 Instalace stroje - rozmeéry a zakladna stroje

BP - 50100 /50120 /50150 /60120 / 60150 / 60220

jednotky - mm

BP - 30000¢

4300/5000/5480/5000/5480/6700

916

560 1315/1415

2870

|
2140

3056 / 3156
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Rovinné brusky série BP-stojanové Popis stroje

Umisténi

Je velmi dulezZité instalovat brusku na spravné misto tak aby bylo dosazeno vysoké pracovni
presnosti. Nejvhodnéjsi umisténi:

- misto s minimalnim kolisanim teploty

- neinstalujte stroj tam, kde z okolnich strojd odletuji tfisky a necistoty

- instalujte na misto bez vibraci, dal od kompresord, lisd, hoblovek a jinych stroj(, které mohou
vibrace zpUsobovat, neni-li podklad dostatecné pevny nebo blizko zdroji vibraci, podklad
vybetonujte nebo instalujte proti vibracni ochranu.
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4300/5000/5480/5000/5480/6700

Hydraulicky agregat — zastavba 940 x 700 mm

Stojanek s odsavanim - zastavba 410 x 410 mm

Elektricky rozvadéc — zastavba 420 x 1260 mm + dvefe 600 mm

Hlavni privod

Nadoba chladici kapaliny s filtracni jednotkou - zastavba 1010 x 750 mm
Pracovni prostor stroje

Okolni prostredi napf. sténa nebo jina zafizeni v mistnosti

Privod stlaceného vzduchu

o000 oo
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Popis stroje

Zakladovy plan

BP-XOOOKK
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SPHC deska 750 x 10 mm
Izolacni natér proti vihkosti — napf. asfalt
Tlumici vrstva — jemny pisek nebo prazdno

Stavéci podlozky a Srouby

® e o6

jednotky : mm
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4 Standardni provedeni a volitelné prislusenstvi stroje

BP 50100 - 2AX

BP- 60120 - 2AX

M-MOOS spol., s r.0. 10
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Popis stroje

BP-60150-2AX

e ——

M-MOOS spol., s r.0.
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Rovinné brusky série BP-stojanové

Popis stroje

Polozka Standardni vybava a provedeni stroje

1 Brusny kotou€ 355 x 50 x 127 mm + pfiruba

2 Elektromagneticky stlil s demagnetizérem

3 Otacky vietena 2400 ot/min, plynuld regulace

4 Vretenovy motor 7,5 kW

5 Hydraulicky podélny posuv, fizeny pres proporciondlni ventil
6 Servomotory Schnidervose Y aZ

7 Ridici systém X-SOLUTION +12" barevna dotykovd obrazovka
8 Systém chlazeni s papirovou filtraci a magnetickym separatorem
9 PFicné a podélné vodici plochy v provedeni V-V

10 Linearni pravitka v ose Y a Z, pfesnost 0,001 mm

11 Orovnavaci zafizeni na pracovnim stolu

12 Oplach kanalkt

13 Pistol na oplach pracovniho prostoru

14 Polokabinovy kryt, 2x predni dvere dle CE norem

15 Automaticky systém mazani

16 Sada naradi k udrzbé + plastovy box

17 Pracovni osvétleni

18 MPG- Ruéni elektronické kole¢ko

19 VyvaZovaci stojanek + trn

20 Navod k obsluze v C

21 Protokol presnosti

22 Revizni zprava elektro

M-MOOS spol., s r.0.
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Rovinné brusky série BP-stojanové Popis stroje

Slouzi k proméreni obrobku pred nebo po brouseni. Méreni Ize provadét v ru¢nim nebo
automatickém rezimu. Systém je vybaven makrem pro méreni obrobku, kde Ize
jednoduse zvolit misto a pocet méticich bodu .

~ & QUOgoog

-
e ol

LS

Pro sloZitéjsi'tvarové brouseni'nebo obrobky vijzadujici interpolaci vice @s doporucujeme
zvolit fidicl system ' Fanue.Comfortni 15 obrazovka poskytuje dokonalyprehled a
orientaci i v obsahlejSich makrech

M-MOOS spol., s r.o. 13



Rovinné brusky série BP-stojanové Popis stroje

Pro naloZeni mensich obrobk( nebo pro obrobky, které nemaji rovny povrch
doporucujeme osadit brusku magnetickou deskou s jemnym-délenim. Tim je zaruceno
bezpeéné upnuti obrobku. Jako dalsi opci Ize zvolit pneum. odlehéeni obrobku pfi
demagnetizaci. Tento systém snizuje efekt , prilepeni obrobku k mag. desce.

rrrrrr

ACHINE:

Diky pfimé - zadni montazi nijak
neomezuje zdvih nebo pracovni
prostor.

Systém  Hydrokompenser  vyuziva

procesni chladici kapalinu, vodu nebo
jiné dostupné kapaliny k vyvazeni.

Ctytkomorovy vyvaZovaci kotoué je
integrovan do uchyceni kotouce anebo
priruby brusného kotouce tak, aby
bylo moZné vstfikovat tryskami

Zvysuje kvalitu obrobku diky automatickému
vyvazovani az do hodnoty 0,02 mikronu.

Poskytuje delSi Zivotnost brusnych kotoucl,
orovnavacich kotoucu a lozisek vietena.

korekcéni médium

M-MOOS spol., s r.o. 14
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Automatickd vyména palet u brusek nahrazuje pevnou elektromagnetickou desku za pernemantni,
ma vsak proti nému vyhodu v rychlé vyméné obrobku tim, Ze umozZnuje v dobé opracovani
jednoho obrobku, pfipravu a ustaveni druhého. To vyrazné urychluie proces obrabéni.

Polozka | Volitelné prislusenstvi a sluzby ‘

A Pfiplatek za magnetickou desku s jemnym délenim 1+1 (Sifka pasku )

B Pneumatické nadlehceni pfi demagnetizaci

C Systém chlazeni kapacita 200l

D Systém chlazeni kapacita 300l

E Montaz dodatecné trysky

F Nahradni role papirové filtrace

G Odsdavani emulzni mlhoviny Raven X-Cylone RJ-2; 250W,1000 m3/hod

H Odsdavani emulzni mlhoviny Raven X-Cylone RJ-3; 500 W,1000 m3/hod

I Odsdavéani emulzni mlhoviny LOSMA DARWIN 1200; 1,5 kW, 1270 m3/hod

J Orovnavaci zafizeni nad kotou¢em - typ EM (elektricky pfiény pojezd, rucni svisly pojezd)

K Orovnavaci zafizeni nad kotou¢em - typ Auto (elektricky pFicny pojezd, servomotor svisla
0sa)

L Rotacni orovndvaci zafizeni DR-KAISER - pro zapichové brouseni

M Obrobkova sonda

N Automatické vyvazovani kotouce SBS 5500 — predni montaz

0 Automatické vyvazovani kotouce — typ hydro — pfimo na vieteno

Q Ridici systém Fanuc 0i-TF plus, Windows base, dotykova obrazovka 15“ panel iH Pro

R Nahradni pfiruba brusného kotouce

S PIné kabinové krytovani

T Nerezovy kryt kotouce

M-MOOS spol., s r.o. 15
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5 Popis konstrukce stroje
Hlavni ¢asti stroje

Konstrukce stroje vychazi z klasické koncepce ve tvaru , T“, kdy pficny posuv (osa Z)
vykonava stojan s brousicim vietenikem a podélny posuv vykondva pracovni stll (osa X).
Svisly posuv vieteniku (osa Y), je realizovan na kluznych vodicich plochach, které jsou
umistény na predni strané stojanu.

Veskeré hlavni ¢asti stroje jako, loZe, stll, stojan, sané jsou zhotoveny z vysoce kvalitni
certifikované litiny, stojan ma hexagonalni Zebrovanim pro zajisténi vysoké tuhosti. Odlitky
jsou 2x zihané s dlirazem na odstranéni veskerych metalurgickych pnutich.
Charakteristickym rysem je odlitek zakladny, ktery je vyroben z jednoho kusu

LozZe stroje

LoZe stroje je vyrobeno z jednoheiklisu. Timjé zarucena maximalni tuhost celého
soustavy stroje a redukuje nechténé krouceni, které jseu typické pro Sroubované spoje.
Diky této koncépci lze dosahovat vysokeé pracovni presnosti.

M-MOOS spol., s r.0. 16
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Vodici plochy

\\

Pohyb v pFicné a podélné ose je realizovan na klfhy’/ch vodicieh plochach typu V-V. Tohle

prizmatické vedeni zarucuje dokonalou linearni presnost. Zareven tate koncepce poskytuje
mnohem delsi Zivotnost a pracovni presnost nez-li brusky napr. s valeckovyim vedenim
nebo s jednim V.

Excelentni vlastnosti pro absolutné presné brouseni

Povrch vodicich ploch stolu a suportu je ru¢né zaskraban, tim je zajisSténa vysoka presnost a
dosazen perfektni dosedaci vzor mezi kontaktnimi plochami. Vysokda tuhost pohybové
zarukou pro maximalni produktivity s vysokou kvalitou brouseného povrchu a stalou
presnost.

M-MOOS spol., s r.o. 17
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Brousici vietenik

Garantuje testované odvedové hazeni do 0,0015 mm. K vymezeni minimélniho hazeni
vietena jsou pouZity p adepjatd vysoce presna valiva axialni a radialni loZiska. Pro
zachovani dlouhodebé Zivotnosti je pouzito specialni tazivo'a extrémné vysokojakostni
tésnéni lozisek '

Vfeteno je spojeno s motorem pres pruznou spojku zajistujici pfenos rota¢niho pohybu bez chvéni.
Integrovany frekvencéni méni¢ umoznuje ménit plynule otacky vietene a tim zarucit konstantni
obvodovou rychlost

Rychlost - Vietenovy Kuzel
-~ Regulace otacek .
otacek motor vietene
. Plynuld pomoci frekvencniho 7,5 kW o Y ‘ . 017201
2400 ot/min ménice (opce 11 kW) Pfimo pres pruznou spojku 6°1'38
Brusny kotouc¢ ( Standard )
Primér kotouce: 355 mm / Max. 400 mm
Sitka brusného kotouce: 50 mm
Pramér stredového otvoru kotouce: 127 mm
Oznaceni: 32A 46J) 11V 7NP1
PouZiti: brouseni tvrdsi a nerez oceli, s drsnosti do 0,4/0,6 Ra

M-MOOS spol., s r.0. 18
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Hydraulicky systém — Podélny posuv stolu

Dva samostatné hydraulické valce jsou ukotveny ve specifickych polohach s jejich pistni tyci, ¢imz je
vylepsena tuhost a stabilita. To vytvari velmi stabilni, plynuly pohyb stolu a eliminuje jeho plavani.
Rychlost pohybu a zdroven tlumeni v jednotlivych Gvratich je fizeno proporcionalnim ventilem.
Reverzni naradzky jsou nastaveny na obrazovce fidiciho systému. Teplotni stabilita je zarucena
samostatnym chladicim zafizenim oleje.

Hydraulicky agregat a Cerpadlo jsou oddéleny od hlavni casti stroje, coz poskytuje nasledujici
vyhody:

a) Predejiti vstupu prehratého oleje do stroje, kde zplisobuje roztaZzeni a zkrouceni, které muze
ovlivnit vyslednou presnost obrobku.

b) Zabranuje jakymkoliv vibracim a chvénim, které jsou vytvareny hydraulickym cerpadlem a
prenasenych do zakladny stroje a zpUsobujici plossi stopu na obrobku.

Soucasti hydraulického systému je filtrace, kterd udrzuje olej bez necistot a prodluzuje Zivotnost
jednotlivym komponentd hydraulického obvodu.

Systém mazani stroje

Stroj je vybaven automatickym tlakovym mazacim systémem, ktery skrz davkovac s filtrem zasobuje
dllezité uzly stroje: kluzné plochy stojanu, kulickové Srouby ve svislé a pticné ose, a a vodici plochy
priéné osy. Casovy interval je fizen z PLC stroje. Podélné vodici plochy maiji vlastni agregét a obvod.
Pro mazani lozZisek je pouzit specidlni mazaci tuk s presné danym mnozstvim, ktery neni tfeba
doplriovat. Hladina oleje je kontrolovdana hladinomérem. V pfipadé nizkého stavu je vydan signal
v podobé chybového hlaseni a je zastaven provoz stroje. Dodavka oleje je zaroven kontrolovana
tlakovym snimacem.

Mazaci agregaty:

Mazaci agregat 1 — objem 20 litra

Mazaci agregat 2 — objem 2 litry
ztratové mazani

M-MOOS spol., s r.o. 19
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Svisly a pfi¢ny pohyb

Pohon stroje je v pficné a svislé ose realizovan
pomoci servomotord. Jednotlivé osy jsou
osazeny presnymi kulickovymi Srouby, které
poskytuji dlouhodobou pracovni pfesnost.

Pficnd a svisld osa je osazena optickym
linearnim pravitkem s presnosti 0,001 mm,
které zarucuje vysokou presnost polohovani.
Dokonalou ochranu pravitek zajistuje pfivod
stlaceného vzduchu pfimo do pravitka. Vzduch
je  nejprve filtrovan pomoci  systému
Heidenhain DA 400, ktery zarucuje filtraci
¢astic do 0,01 um

Pro instalaci stroje je vyZzadovan privod Cistého
stlaceného vzduchu s tlakem 0,6 MPa. Pfivod je
v zadni ¢asti stroje

Stroj je vybaven elektronickym rucnim
koleckem, kterym lze vykonavat rucni posuv
v jednotlivych osach. Dalsi moznosti ovladani
posuvu je pres tlacitka na ovladacim panelu
v rezimu JOG.

Elektromagneticky stdl

Ve standardni vybavé je elektromagneticky stll s fidici jednotkou pro regulaci upinaci sily a
demagnetizérem. Ovladani je umisténo na ovladacim panelu. Tento systém umozZiuje upnout
obrobek optimalni silou, tak aby se predeslo deformacim béhem upinaciho procesu. Nastaveni
upinaci sily je v rozsahu 0 az 100% nominalniho magnetického vykonu.

Typ Rozmé
zmer
R 50120 50150 60120 60150 60220 60250

A 4 mm

Standard
B | 17,5 mm 18 mm 20 mm 17,5 mm 18 mm 18 mm 18 mm

Jemné A 1mm
déleni
(opce) B 3(1) mm

Pozor na rdiznou vySku magnetickych stold

Vyska standardniho magnetu: 81-88 mm ( dle typu viz. specifikace na strané 6)
Vyska magnetu s jemnym délenim : 113 mm
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Orovnavaci zafizeni

3-bodové orovnavaci zatizeni na pracovnim stole (standard)

Standardem je 3- bodové orovnavaci zafizeni, které je umisténo v rohu pracovniho stolu.
Vyménitelny podstavec umoznuje ménit vysku dle potieby. Orovndvaci cyklus lze aktivovat
automaticky z programu bez preruseni procesu brouseni. Kotou¢ najede na orovndvaci zafizeni, je
vykonano orovnani kotouce s naslednou kompenzaci.

Orovndvaci zafizeni nad kotoucem - typ EM ( opce )

Ptiény pojezd ( vpred / vzad) orovnavace je Fizen motoricky a ovladan skrz dotykovou obrazovku.
Svisly posuv je ovladan ru¢né. Ubér je odeditan na stupnici s délenim po 0,01 mm. Po orovnani je
mozno zadat kompenzaci o skute¢né odebranou hodnotu z kotouce. Nelze orovnat tvary.

Orovndvaci zafizeni nad kotoucem - typ AUTO (opce )

PFicny pojezd ( vpred / vzad) orovnavace je fizen motoricky a ovladan skrz dotykovou obrazovku.
Svisly posuv je ovladan pomoci kulickového Sroubu a servomotoru. UmozZnuje efektivni a
automatické orovnani kotouce v brousicim cyklu véetné automatické kompenzace. Vhodné pro

brouseni rovinnych ploch, které vyzaduji ¢asté orovnani kotouce. Nelze orovnat tvary.

Rotacni disk Dr. Kaiser (opce)

Jednotka zatizeni umisténd na pracovni stll. Orovnavaci cyklus Ize aktivovat automaticky

z programu bez preruseni procesu brouseni. Kotou¢ najede na orovnavaci zatizeni, je vykonano
orovnani kotouce s naslednou kompenzaci. Hlavni vyhodou je dlouhodobé presné a efektivni
tvarové orovnani kotouce.

Typ EM Typ AUTO DR. KAISER

Ukdazka obrazovky automatického orovnavaciho cyklu D02-20.

Celkovy cyklus orovnani se sklada z hrubého

a jemného orovnani + prejezdy na vyc¢isténi
et (2 ][] kotouce
Y 0121 &8

Z -0,356 =B

S 2400 ot/ min

v 445 m/min

1
1
1
1
1
1
1
i C = celkovy ubér z kotouce pfi orovnani.
I Zadava se ubér mm v polomérové hodnoté.
F— i Napf. 0.040 mm — prmér kotouge se tedy
X o
ol zmenSi 0 0.080 mm
Ollo uh 1
[©][e][ul !
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

o - Automatické orovnani kotouZe po 0.050

B = Hodnota ubéru z kotouce pfi jemném
orovhanim. Zadava se ubér mm v polomérové
hodnoté. Napf. 0.005 mm — pramér kotouce se
tedy zmensi 0 0.01 mm

SN +ocinota kompenzace kotouze po orovnani () 040
L r -

Pracovni posuv orovnavaciho zafizenl 1250 mm/min

e N -

Ubér pfi hrubovani = C-B = 0,040-0,005 =
0,035. Ten je automaticky vypocitan systémem

M-MOQOS spors, 3T "~~~ """ """ T-T-----o-o-o- zr
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Systém chlazeni obrobku

Ve standardnim vybaveni se systém chlazeni obrobku sklada cerpadla, jedné trysky a nadoby pro
chladici kapalinu o kapacité 100 litr(. Pro dokonalou filtraci je zde papirova filtrace a magneticky
separator. Tim je zarucena optimalni filtrace a drsnost brouseného povrchu neni ovlivnéna
necistotami v kapaliné. Zaroven se znacné prodluzZuje Zivotnost kapaliny.

Magneticky separator Papirova filtrace El skiin

Cerpadlo chladici
kapaliny
Odpadni nadoba Vrchni ¢ast ramu Spodni ¢4st rAmu
papirové filtrace (nastavba pro filtraci) (nadoba chladici kapaliny)

Objem nadrze chladici kapaliny 100 I/min
Pratok chladici kapaliny 50 I/min
Papirovy filtr a magneticky separator 20 I/min

Velikost filtrovanych casti papirové filtrace 50y, 30y, 15u
Kapacitu ndadoby chladici kapaliny lze v pfipadé potteby navysit na 200 nebo 300 litr(

Chladici kapalina zajistuje zaroven oplach odpadnich kanalk(. Soucéasti dodavky je také pistol na
oplach pracovniho prostoru, kterou lze pres rychlo-spojku zaménit za pratokovy Stétec. Ovladani je
pres elektromagneticky ventil a kazdou funkci lze spustit samostatné pomoci tlacitka na ovladacim
panelu
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6 Moznosti brouseni a Fizeni stroje
6.1 Predstaveni systému X-Solution

Jde o vlastni Fidici systém, ktery navazuje na predeslé
systémy vyvijené pro ucely modernizaci brousicich
stroju pro automatickou vyrobu. V anglickém prekladu
X-Solution znamend x fteSeni, coZ se odrdii ve
standardni vybavenosti tohoto systému. Zakladem je
prehledna dotykovd obrazovka, intuitivni rozhrani a
dialogové programovanim s propracovanymi cykly pro
razné obrobky.

+ Intuitivni a jednoduché ovladani

+ Snizeni ¢asovych prodlev

Rovna plocha Drazky Schod

+ Rychlejsi tvorba programu

+ MoZnost aktualizace a doplnéni novych maker

+ Spolehlivy systém s dalkovou diagnostikou

+ Sofistikovany management stroje ‘

T-tvar Zapichove Volitelna makra
Standardni funkce systému
. k
10“ dotykova obrazovka Obrazovka programy
2 zakladni cykly pro rovinné brouseni
4 zékladni cykly pro brouseni drazek
3 brousici cykly pro schodovité obrobky i1:45
3 brousici cykly pro brouseni T - tvaru =
Hrubovaci brouseni 00100 rom
Jemné brouseni 00,090
Vyjiskfeni kotouce S 2400 ot/ min R
v . v v 44,5 m/min
Funkce dobrouseni na rozmér 1000 rrerin = 00010 mm

Cykly pro orovnani kotouce
Automaticka kompenzace po orovnani
Prehledna vizualizace pribéhu brouseni
Zobrazeni otacek, rychlosti posuvu a fezné rychlosti ’ -
Tabulka p(,)uzi\./anych kotoucl s pfimou volbou S,
3 pracovni rezimy : JOG, Manual, AUTO
2 nadfazené rezimy: Provoz a Sefizeni

Cas a Datum
Alarmy a uZivatelské hlaseni Informacni obrazovka procesu brouseni

zlstatek 0000mm

= [0 Jom = [ e

Technologické informace
Ovladani programu CYKL START, HOLD, RESET
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6.2 Zakladni informace o obsluze

Hlavnim komunikaénim prvkem mezi obsluhou a strojem je dotykova 10“ obrazovka, kterd se
zobrazi po zapnuti stroje. NiZe jsou popsana Uvodni obrazovka a postupy, které Vas seznami
s funkcemi, postupem pfi programovdani dilce a moznostech tohoto systému.

: - Aktualni poloha os Y aZ

X - S: aktualni otacky vietene
P —— - 1 | - V:obvodova rychlost kotouce

. - F: rychlost pracovniho posuvu

1

Chyba14 - prejeti v ose

i e &
-_ Obrobek Ref J

B Y 0121 &EB )
Solution

Z = 0 3 3 56 m smart&simple grinding

S 2400 OU min ver. 20s-1m-2015
v 445 m/min BP- 4080 - 2AX

F M~ 1000 mm/min Y. 600 mm

Z: 380 mm
w96 ](nn

X: 900 mm
Rychlost

Vieteno Posuv 1
Vyrobni Eislo: EB 4115

T—-- |Datum vyroby: 07/2015
|
I
I
|
|
|
I
|
1 1 -1 , ! , , !
" i Dynamicka nabidka ! . Hlavni nabidka !
I : 1 ! :
| 1 ! : e , N . . 1
I 1 . ] X Nastaveni soufadného systému 1
I 1 Stavu stroje ! ' ]
1 1
: 1 | : Nastaveni parametrit brusného kotouce !
(I @ |
I | P : i : : : I
I ! L rocesu orovnant I Nastaveni a cykly orovnani kotouce |
b —— - 1 !
1 ' ]
1
. . Lo | Brousici cykly :
i Parametrd brouseni ! . 1
! 1 7. , 1
! ! ! Uvodni obrazovka !
1 A !
1 Nastaveni systému X
1
1 1
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Vyznam barvy jednotlivych ikon

priklad aktivni nabidky a ikony = zeleny ramedek;
priklad neaktivni nabidky a ikony = Sedy ramecek

Béhem vykonani pracovniho cyklu jsou nékteré ikony blokovany a nelze vstoupit do nabidky.

priklad blokované nabidky a ikony @ = zadny ramecek

Vstup do nabidky — ovladani obrazovky

Zobrazeni pracovniho rezimu Zobrazeni ¢asu a data

! |
[ - |
. , .. , AV . : : ! I
| Zobrazeni chybovych a uZzivatelskych hlaseni ! i 1 Zobrazeni zvoleného ! I
i . : | programu . I
1 . v, . 1
1 Zobrazuje se zde ¢islo chybového nebo i P X :
| uzivatelského hlaeni a popis poruchy nebo hléseni. | Lo Zobrazuje aktualné zvoleny ! I
| Cely seznam s ndvodem na odstranéni naleznete ! : 1 program pro brouseni nebo ! :
. s . , 1 2t
! vtomto manudlu nebo pfimo na stroji v nabidce 1 1 orovnani 1 |
1
1, Alarm a MSG“ | o : !
: : : 1V rezimu ruc¢niho kolecka je 1 :
, p 1
1 1 1 : zde zobrazen zvoleny krokovy |
1
1 X '} posuv. X |
1 1 1 L e e e e e e e e e 1 |
e e e e e e e e m —m—m— - == | 1
| 1
! |
! 1
! |
———————————————————————————————— - | 1
| 1
1
1
|

Zobrazuje zvoleny pracovni rezim.
@ -vykonani pracovnichposuva - —--—-
- rezim rucniho kole¢ka MPG

Zobrazuje aktualni ¢as a

datum

m - automaticky rezim — vykondani programu
- horni pravy roh - detekce chodu

[ hydrauliky, dosaZeni pravé nebo levé
Uvraté

Pomocna nabidka-hlavni obrazovky
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Softwarova klavesa

Popis funkce

6]

:
p

Zobrazeni vSech 3 soufadnych systémt — obrazovka slouzi pouze pro lepsi
piehled, nelze zde nastavovat soufadnice

©

4
g
&

Zobrazi obrazovku s technickymi daty pro brouseni

Kalkulacka

=

Alarm & Mag

Zobrazi historii chybovych alarmt a hlaSeni pro obsluhu

Zobrazi obrazovku s popisem mazacich uzla

Zobrazi servisni intervaly

zon

Zobrazi kontaktni a servisni informace

6.3 Volitelné funkce

- dalkova diagnostika stroje

- 12“ obrazovka

- vyrobni management stroje

- zakaznické makra

- méfici cykly a operace se sondou
- funkce dalsi osy: napt. oto¢ného stolu
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7 Pouzité komponenty

Nase podnikani a obchodni politika je zaloZena na poctivé praci a férovém jednani. Radi mame ve vécech
absolutni jasno a poradek. Dodavatelé hraji v celém procesu dlleZitou roli a maji zdsadni vliv na spolehlivost
stroje. Proto jako jediny vyrobce srozumitelné o naprosto oteviené deklarujeme vyrobni proces stroje a
pavod jednotlivych komponentl hned pfi prvnim kontaktu se zakaznikem.

Mimo vlastni-vyvojrse nase spolecnost zamétuje predevsim na kompletaci litinového skeletu stroje, ktery
nam doda spolecnost Proth. Litinovy odlitek je strojné opracovan pro montazni ucely. Nasledné dochdzi-ke
kompletaci jednotlivych casti stroje (loze, stojan vietenik, vieteno) a jemnému zaskrabani vodicich plech do
geometrické presnosti s dosazenim optimalniho vzoru. Po dosazeni zakladni geometrie jsou nainstalovany
kuliékové srouby, linedrni pravitka , servo pohony-a veskeré elektrické komponenty vcetné vlastné
zhotoveného elektro rozvadéce a ridiciho systému. Na zdvér dochazi k dynamické optimalizaci stroje,
geometrickym a funkcénim- testam:

Podil hlavnich nakupovanych komponent(

20%

20%

= Némecko = Itdlie Ceska Republika Taiwan = Japonsko = Francie
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Popis stroje

Polozka Dodavatel

Kulickové Srouby

KSK Precise Motion, a.s, Ceska republika

Pohony a servomotory

Schneider Electric, Francie

Remeny a femenice

Bea Ingranaggi S.P.A., Itdlie

Opticka linedrni pravitka

ESSA Praha, Ceska republika

Spojka ndhonu svislého
posuvu

Japonsko

DA 400 filtrace vzduchu

HEIDENHAIN, Némecko

Elektrické komponenty

Schneider Electric, Francie

Hlavni motor

Siemens, Némecko

Motor hydrauliky

NineFine s.r.o. — Simens elektromotory s.r.o. — Ceska republika

Proporcionalni ventil

ATOS - Italie

Ridici systém

Schneider Electric, Francie, TVORBA PLC : M-MOOS, Ceska republika

Pouzita loziska ve vietenu a
pro ulozeni kuli¢kovych
Sroubl

FAG, Némecko

Rucéni kolecko

EUCHNER, Némecko

Dodavatel litiny, skeletu
stroje

PROTH INDUSTRIAL, Taiwan

Elektromagneticky stdl

Guang Dar Magnet Industrial, Taiwan

Vieteno

Zakdazkova vyroba, Taiwan

Filtracni jednotka chladici
kapaliny

Zakdazkova vyroba, Taiwan

Mazaci agregat

Chen YING, Taiwan

Tlakovy spinac

TRIBOTEC, Ceska republika

Bezpecnosti spinace
koncovych dorazl

Schneider Electric, Francie

Bezpecnostni zamek dvefi

Pizzato, Italie

® VsSechna prava vyhrazena. Kopirovani obsahu bez souhlasu je trestné.

e

MOOS

M-MOOS s.r.o0. ,Svatopluka Cecha 519/28,751 31 Lipnik nad Be&vou
Telefon: +420 581 701 605,Fax: +420 581 701 605

sales@m-moo0s.cz , WWW.M-Mmoo0sS.cz
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